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Schockventil max. 350 bar
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Schockventile werden zur Sekundarabsicherung von Hydraulik- Diese konnen besonders bei schweren, nachlaufenden Massen,
systemen verwendet. beim plotzlichen Stoppen oder bei direkter Umkehr der Drehrich-
Die in diesem Datenblatt angebotenen Ventile werden unter tung des Motors auftreten.
anderem zur Absicherung von Hydraulikmotoren, Gleichlaufzylin- Ein weiterer Anwendungsfall ist zum Beispiel die Absicherung
dern und Systemen mit gleich groBem Hubvolumen eingesetzt. von Schneepflugzylindern die wahrend des Raumens standig
Sie sichern Hydraulikmotoren gegen Spitzendriicke von externen externen Belastungen ausgesetzt sind. Wir empfehlen lhnen die
Kraften ab. Schockventile so nah wie moglich am Verbraucher zu installieren

um ein schnelles Ansprechverhalten zu gewahrleisten.
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Volumenstrom - Q (I/min)

Einstellbereich | max.Durchfluss Gewicht

Ausstattung -m-mmmmmmm

Anschlussgewinde

Bezelchnung =y, |

Bestellnummer

205-060-01850 VAU100-C 61" mit Hutmutter 20-200 160 199 3,2

205-060-01900 VAU100-D G1” mit Hutmutter 50-400 160 95 | 199 | 46 | 75 | 90 | 60 3,2
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